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Mal

Mal for utbildning pa grundniva

Utbildning p& grundniva ska utveckla studenternas

- férmaga att gora sjalvstandiga och kritiska bedémningar,

- form&ga att sjalvstandigt urskilja, formulera och Iésa problem, och
- beredskap att méta forandringar i arbetslivet.

Inom det omrade som utbildningen avser ska studenterna, utéver kunskaper och fardigheter,
utveckla formaga att

- soka och vardera kunskap pa vetenskaplig niva,

- félja kunskapsutvecklingen, och

- utbyta kunskaper &ven med personer utan specialkunskaper inom omradet.

(1 kap. 8 § hogskolelagen)

Kursens mal

Kunskap och forstaelse

Den studerande ska efter avslutad kurs visa grundlaggande kunskaper om
- tunnpldtsbearbetning,

- skarande bearbetning, bearbetningsoperationer och verktygsmaskiner,

- slipning och andra slitande processer,

- icke traditionella bearbetnings- och skarningsprocesser,

- ytbehandlingsmetoder,

- grundlaggande svetsteknik och svetsmetoder,

- h%rdlb’dning, I6dning, och adhesiv bindning,

- rapid prototyping

Fardighet och férmaga

Den studerande ska efter avslutad kurs visa formaga att
-framstalla en enkel detalj i en manuell svary,

-vélja skardata fran produktkataloger,

-programmera och hantera numeriskt styrda verktygsmaskiner,
-berdkna bearbetningstid och bearbetningskostnad,

-berdkna skarkrafter, effekt och verktygsforslitning,
-sammanfoga stalpldtar med ndgon svetsmetod
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Varderingsformaga och forhaliningssatt

Den studerande ska efter avslutad kurs

-dverblicka metoder och begrepp inom det tillverkningstekniska omrddet sd att studenten kan bidra
till, och férsta diskussioner inom omradet, exempelvis i projektgrupper.

-visa férmaga att ta in ekonomiska aspekter vid val av tillverkningsmetod och konstruktion av
detalj som ska tillverkas

Kursens huvudsakliga innehall

Féljande moment behandlas:

-tunnpldtsbearbetning

-teori om skarande bearbetning
-bearbetningsoperationer och verktygsmaskiner
-programmering av CNC-maskiner

-verktyg for skarande bearbetning

-ekonomiska aspekter vid maskinbearbetning
-konstruktionsmdssiga dvervdaganden for maskinbearbetning
-slipning och andra slitande processer

-icke traditionella bearbetnings- och skarningsprocesser
-ytbehandlingsmetoder

-grundlaggande svetsteknik

-svetsmetoder

-hardlédning, 16dning, och adhesiv bindning

-rapid prototyping

Studieformer

Undervisningen sker i form av foreldsningar, 6vningar, laborationer, inlamningsuppgifter och
studiebesdk.

Den som antagits till och registrerats pa en kurs har rétt att erhalla undervisning och/eller
handledning under den tid som angavs for kurstillfallet som den sdkande blivit antagen till (se
universitetets antagningsordning). Darefter upphdr ratten till undervisning och/eller handledning.

Examinationsformer

Teori, 6 hégskolepoang. (Provkod: 0100)
Salstentamen.

Obligatoriska moment, 1,5 hdgskolepodng. (Provkod: 0300)
Inlamningsuppgifter, laborationsrapporter och rapporter fran industribesdk ska inlamnas for
godkdnnande. Obligatoriska évningar ska genomfdras och redovisas.

Vid frénvaro frén obligatoriskt utbildningsmoment avgér examinator om momentet kan tas igen vid
annat schemalagt undervisningstillfdlle av samma slag. I annat fall hanvisas den studerande till
nasta kurstillfalle. Undantagsvis kan examinator besluta om ersattningsuppgifter. Dessa skall i s&
fall genomfdras fore eller i ndra anslutning till kursens slut.

Foér ytterligare information se universitetets regler fér examination inom utbildning pa grundniva
.. O
och avancerad niva.

Betyg

Enligt 6 kap. 18 § hégskoleférordningen ska betyg sattas pa@ en genomgangen kurs om inte
universitetet foreskriver ndgot annat. Universitetet far foreskriva vilket betygssystem som ska
anvandas. Betyget ska beslutas av en av universitetet sarskilt utsedd larare (examinator).

Enligt féreskrifter om betygssystem fér utbildning p& grundniva och avancerad niva (rektors beslut
2010-10-19, dnr CF 12-540/2010) ska som betyg anvéndas ndgot av uttrycken underkénd,
godkénd eller val godkand. Rektor eller den rektor bestimmer far besluta om undantag fr@n denna
bestammelse fér en viss kurs om det finns sarskilda skal.

Som betyg pa kursen anvéands 3, 4, 5 eller Underkand (U).

Teori
Som betyg anvands 3, 4, 5 eller Underkand (U).
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Obligatoriska moment
Som betyg anvands Underkand (U) eller Godkand (G).

For ytterligare information se universitetets regler fér examination inom utbildning p& grundniva
. O
och avancerad niva.

Sarskild behorighet och andra villkor
Maskinteknik A, Mekanik och hallfasthetsldra, grundkurs, 7,5 hégskolepoang.

For ytterligare information se universitetets antagningsordning.

Tillgodoraknande av tidigare utbildning

Student som tidigare genomgatt utbildning eller fullgjort annan verksamhet ska enligt
hdgskoleférordningen tillgodoraknas detta som en del av den aktuella utbildningen under
forutsattning att den tidigare utbildningen eller verksamheten uppfyller vissa krav.

For ytterligare information se universitetets lokala regler for tillgodorédknanden.

Ovriga foreskrifter

Som betyg pa kursen ges betyget fran salstentamen (provkod 0100), givet att obligatoriska
moment (provkod 0300) ar godkénd. Till kursen antas endast behériga studenter antagna pa ett
hogskoleingenjorsprogram med maskinteknik som huvudomrade.

Enligt rektorsbeslut nr 54/95, dnr 4.6 148-95 har avsteg medgivits fran den tregradiga
betygsskalan.
Kursen eller delar av kursen kan komma att ske med undervisning pd engelska.

Overgangsbestimmelser

Om en kurs genomgatt féréndringar som &r sa omfattande att studenten inte pa grundval av
tidigare genomgangen kurs kan ta del av den férandrade kursens ordinarie tentamen, skall
studenten beredas mdjlighet till minst tre sarskilda prov jamnt férdelade under en tidsperiod av
arton manader efter det att kursen upphért eller férandringarna &gt rum. Tiden réknas fran och
med utgangen av den termin kursen upphért eller férandringen intradde.

Skulle kurslitteraturen ha férandrats sa att den bedéms som vésentligt annorlunda, skall studenten
ges moéjlighet att géra minst tre prov baserade pa den tidigare gallande kurslitteraturen, om den
fortfarande kan bedémas relevant i kunskapshidnseende, under en tidsperiod av arton manader.
Tiden réknas frdn och med utgdngen av den termin som kurslitteraturen férandrades.

Kurslitteratur och ovriga laromedel

Obligatorisk litteratur

Mikell P Groover senaste upplagan
Principles of Modern Manufacturing, SI Version
Wiley

Referenslitteratur

Karlebo senaste upplagan
Karlebo handbok
Stockholm; Liber

Veman, Klas (senaste upplagan)
Svetshandboken
Stockholm; Liber



