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Denna kursplan ar nedlagd eller ersatt av ny kursplan.

U OREBRO UNIVERSITET Kursplan
Institutionen fér naturvetenskap och teknik

Formningsteknik Il, 7,5 hogskolepoang
Forming Technology Il, 7.5 Credits

Kurskod: MT122G Utbildningsomrade: Tekniska omradet

Huvudomrade: Maskinteknik Hogskolepoéng: 7,5
Amnesgrupp (SCB): Maskinteknik

Utbildningsniva: Grundniva Fordjupning: G1F

Inrattad: 2016-11-17 Senast dndrad: 2017-03-30

Giltig fr.o.m.: Hostterminen 2017 Beslutad av: Prefekt

Mal

Mal for utbildning pa grundniva

Utbildning pa grundnivd ska utveckla studenternas

- férmaga att géra sjalvstandiga och kritiska bedémningar,

- form&ga att sjalvstandigt urskilja, formulera och I6sa problem, och
- beredskap att moéta férandringar i arbetslivet.

Inom det omrade som utbildningen avser ska studenterna, utéver kunskaper och fardigheter,
utveckla formaga att

- sbka och vérdera kunskap pa vetenskaplig niva,

- folja kunskapsutvecklingen, och

- utbyta kunskaper &ven med personer utan specialkunskaper inom omradet.

(1 kap. 8 § hogskolelagen)

Kursens mal

Kunskap och forstaelse

Den studerande ska efter avslutad kurs visa grundldggande kunskaper om industriellt
forekommande metoder for formning genom smide och tradddragning samt hur dessa metoder
paverkar materialet.

Fardighet och férmaga
Den studerande ska efter avslutad kurs visa formaga att utfora tekniska berdkningar inom smides-
och tr@dtekniska omradet.

Varderingsférmaga och férhaliningssatt

Den studerande ska efter avslutad kurs visa férmaga att félja aktuell utveckling inom omradet,
samt att sammanstalla och véardera

information.

Kursens huvudsakliga innehall

Féljande moment behandlas

- egenskaper och anvandning av smide,

- framstallning av utgdngsmaterial fér smidning, sarskilt stal,
- smidestekniska grunder,

- konstruktion av smide,

- maskiner, verktyg och annan utrustning fér smidning,
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- smidesoperationer,

- samband mellan smidesparametrar och smidets egenskaper,

- varmebehandling av smide,

- provning av smide,

- kraftberakningar,

- berakningar av stickschema enligt DSP-metoden vid friformsmidning,
- olika typer av metalltrad,

- valstrdd och valstrddpreparering,

- trdddragningsteori; krafter, effekter och dragserier,

- smorjningsmekanismer, smérimedel och smérjmedelsbérare for trdddragning,
- dragskivor och material fér dragskivor,

- dragmaskiner och annan maskinutrustning,

- riktning av trad,

- valsning av trad,

- vérmebehandling av trad,

- ytbehandling av trad, och

- trddprovning

Studieformer

Undervisning ges i form av férelasningar, évningar, laborationer och studiebesok.

Den som antagits till och registrerats pa en kurs har réitt att erhalla undervisning och/eller
handledning under den tid som angavs for kurstillfallet som den s6kande blivit antagen till (se
universitetets antagningsordning). Darefter upphor ratten till undervisning och/eller handledning.

Examinationsformer

Teori, 6 hogskolepodng. (Provkod: 0100)
Salstentamen. Omtentamen infaller inom elva veckor efter ordinarie tentamen.

Obligatoriska praktiska moment, 1,5 hégskolepoang. (Provkod: 0200)
Ovningsuppgifter, laborationsrapporter och rapporter fran industribesék. Examination sker delvis i
grupp.

Vid fr@nvaro frén obligatoriskt utbildningsmoment avgér examinator om momentet kan tas igen vid
annat schemalagt undervisningstillfdlle av samma slag. I annat fall hanvisas den studerande till
nasta kurstillfalle. Undantagsvis kan examinator besluta om ersattningsuppgifter. Dessa ska i sa fall
genomforas fore eller i nara anslutning till kursens slut.

For ytterligare information se universitetets regler fér examination inom utbildning p& grundniva
. O
och avancerad niva.

Betyg

Enligt 6 kap. 18 § hdgskoleférordningen ska betyg sattas pd en genomgangen kurs om inte
universitetet féreskriver ndgot annat. Universitetet far féreskriva vilket betygssystem som ska
anvandas. Betyget ska beslutas av en av universitetet sarskilt utsedd larare (examinator).

Enligt féreskrifter om betygssystem for utbildning p& grundniva och avancerad niva (rektors beslut
2010-10-19, dnr CF 12-540/2010) ska som betyg anvindas ndgot av uttrycken underkénd,
godkénd eller vél godkand. Rektor eller den rektor bestdmmer far besluta om undantag frdn denna
bestammelse fér en viss kurs om det finns sarskilda skal.

Som betyg pa kursen anvéands 3, 4, 5 eller Underkénd (U).

Teori
Som betyg anvands 3, 4, 5 eller Underkand (U).

Obligatoriska praktiska moment

Som betyg anvands Underkand (U) eller Godkand (G).

Som betyg pa kursen ges betyget fran provkod 0100, givet att provkod 0200 &r godkand.

Enligt rektorsbeslut dnr 4.3.1-3289/2013 har avsteg medgivits fran den tregradiga betygsskalan.
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For ytterligare information se universitetets regler fér examination inom utbildning p% grundnivf:’n
. O
och avancerad niva.

Sarskild behorighet och andra villkor

Konstruktionsmaterial, 7,5 hégskolepoang.

For ytterligare information se universitetets antagningsordning.

Tillgodoraknande av tidigare utbildning

Student som tidigare genomgatt utbildning eller fullgjort annan verksamhet ska enligt
hogskoleférordningen tillgodoraknas detta som en del av den aktuella utbildningen under
forutsattning att den tidigare utbildningen eller verksamheten uppfyller vissa krav.

For ytterligare information se universitetets lokala regler for tillgodordknanden.

Ovriga foreskrifter

Kursen eller delar av kursen kan komma att ske med undervisning pa engelska.
Eventuella reskostnader i samband med studiebesék star studenten sjalv for.

Kurslitteratur och oévriga laromedel

Obligatorisk litteratur

Groover, Mikell P (senaste upplagan)
Principles of Modern Manufacturing, SI Version
SI Version Wiley

Wright, Roger N. (senaste upplagan)
Wire tehnology: process engineering and metallurgy
Butterworth Heinemann

Referenslitteratur

Enghag, Per (senaste upplagan)
Tr&dteknik
Materialteknik HB

Tillagg och kommentarer till litteraturlistan

Tillkommer material som nas via kursens hemsida.



